PCT W 



REQUEST 



The undersigned requests that the present 

international application be processed 
according to the Patent Cooperation Treaty. 



For receiJ 



fficc use only 



al Application Ndf * w ^ O © 



International Application 



International Filing Date ^ S PES, ^DCp-l^f^) 



PATEMT3TYRET 

S tyre i lor do: inaua*r:a2o r mtu x gjn 

n> PCT international application 
Name of receiving Office and "PCT International Application" 



Applicant's or agent's file reference 



P 8301 



Box No. I TITLE OF INVENTION 

Device by tools for setting of a 


production packer. 


Box No. II APPLICANT " 


Name and zdtess: family name followed by given name; for a legal entity fall official 
desmatiwt The >°daYess :must include postal^de and narn^ of couJy. Tnecouru^fthe 

Statefihatis. «4^«»S^SSS 

Reslink AS 
Kongsgata 21 
N-4330 ALGARD 
NORWAY 


| | This person is also inventor. 


Telephone No. 


Facsimile No. 


Teleprinter No. 


aiaic (inai is, country) 01 nationality: 
NORWAY 


State (that is, country) of residence: 

NORWAY ' • 




Box No. Ill FURTHER APPLICANT(S) AND/OR (FURTHER) INVENTOR(S) 


Name and address- Ramify name followed by given name; for a legal entity, full official 
designation. The •qddrea -must include postal cade and nameoj -country. Tnecountryofthk 

K VERNSTUEN , Ole Sv. 
Strondlia 4 
N-4329 SANDNES 
NORWAY 


This person is: 

| | applicant only 

|X | applicant and inventor 

| | inventor only (If this checks 
is marked, do not fill in below) 


Mate (that is, country) ol nationality: 
NORWAY 


State (that is, country) of residence: 
NORWAY 




Further applicants and/or (further) inventors are indicated on a continuation sheet. 


Box No. IV AGENT OR COMMON REPRESENTATIVE; OR ADDRESS FOR CORRESPONDENCE 


The person identified below is hereby/has been appointed to act on behalf RT1 ♦ 1 — 1 

of the apphcant(s) before the competent Internationa] Authorities as: L2LI ag I I comm <> n representative 


Name and address: by given name; for a legal entity, full official 
designation. The address must include postal codt fand name of country ) 
HAMS0 PATENTBYRA ANS 

Eivmd Harnsc, Odd Sk javeland , Gunnar Hamso 
Arnold 0stvold, Borge Hams0 
Box 171 

N-4302 SANDNES 
NORWAY 


Telephone No. 
+ 47 51 66 20 20 


Facsimile No. 
+ 47 51 66 18 96 


Teleprinter No. 


1 | Address for correspondence: Mark this check-box where no agent or common represe 
1 — 1 space above is used instead to indicate a special address to which correspondence shoul 

Fnrm PPT/Cn/ini /fir^t / T..K. IQOO. • * . "T^TTT ' 


ntative is/has been appointed and the 
d be sent. 



cofmmcimiQx copy 



See Notes to the request form 



Sheet No. 



Continuation of Box No. HI FUR 



APPLICANT(S) AND/OR (FURTHER) INV^^F 



)R(S) 



If none of the following sub-boxes is used, this sheet should not be included in the request. 



Name and address: (Family name followed by gtven name; for a legal entity, full official 
designation. The 'address -must include posta code and name of country. Thecountryofthe 
addFess indicated in this Box is the applicant s State (that is, country) of residence ifno State 
of residence is indicated below.) J c *" IJ 

MOEN, Terje 
Diamant veien 36 A 
N-4318 SANDNES 
NORWAY 


This person is: 

1 1 applicant only 

|"x~l applicant and inventor 

| | inventor only (If this check-box 
is marked, do not fill in below.) 


State (that is, country) of nationality: 
NORWAY 


State (that is, country) of residence: 
NORWAY 


This person is applicant | | all designated I 1 all designated States except m the United States | 1 the States indicated in 

for the purposes of: I — I States | | the United States of America |_XJ of America only | | £e Sifp^cmenS Box 


Name and address: (Family name followed by given name; for a legal entity, full official 
designation. The address must include postal code and name of country. Thecountryofthe 
addFess indicated in this Box is the appticant 's State (that is, country) of residence ifno State 
of residence is indicated below.) ' J J 


This person is: 

| | applicant only 

| | applicant and inventor 

| | inventor only (If this check-box 
is marked, do not fill in below.) 


State (that is, country) of nationality: 


State (that is, country) of residence: 


This person is applicant I | all designated I 1 all designated States except | 1 the United States | 1 the States indicated in 

for the purposes of: 1 1 States | | the United States of America | | of America only LJ the Sup^emental Box 


Name and address: ■(Family name followed by given name; for a legal entity, full official 
designation. The address must include postal code and name of country. The country of the 
addFess indicated in this Box is the appticant s State (that is, country) of residence ifno State 
of residence is indicated below.) J 


This person is: 

| | applicant only 

| | applicant and inventor 

l~| inventor only (If this check-box 
1 1 is marked, do not fill in below.) 


State (that is, country) of nationality: 


State (that is, country) of residence: 


This person is applicant 1 | all designated | | all designated States except | 1 the United States I 1 the States indicated in 

for the purposes of: L_J States | | the United States of America | | of America only (_J {he Su^OTeiSj^S 


Name and address: (Family name followed by given name; for a legal entity, fill official 
designation The address must include postal code and name of country. Thecountryofthe 
address indicated in this Box is the appticant 's State (that is, country) of residence ifno State 
of residence is indicated below.) 


This person is: 

| | applicant only 

[ | applicant and inventor 

| | inventor only (If this check-box 
is marked, do not fill in below.) 


State (that is, country) of nationality: 


State (that is, country) of residence: 


farfh^^i?^! 08111 HI 2?"« nalcd 1 1 J? <j">£nated States except I 1 the United States I 1 the States indicated in 

for the purposes of: I 1 States | | the United States of America | | of America only |_J the Supplemental Box 


1 I Further applicants and/or (further) inventors arc indicated on another continuation sheet. 



FormPCT/RO/101 (continuation sheet) (July 1998; reprint January 1999) 



See Notes to the request form 



Sheet No. .3 



r' </lMU§> & i y y j § (6) 



Box No.V 



DESIGNATION O 



The following designations are hereby 
Regional Patent 
0 



b^Wade und 



under Rule 4.9(a) (mark the applicable check-boxes: at least one must be marked): 



AP £SP?? Pa l ten i\, < ??. G ll a r a ' GM Ganlbia > Kenya, LS Lesotho, MW Malawi, SD Sudan, SL Sierra Leone, SZ Swaziland, 
UG Uganda, ZW Zimbabwe, and any other State which is a Contracting State of the Harare Protocol and of the PCT 
EA Eurasian Patent: AM Armenia, AZ Azerbaijan, BY Belarus, KG Kyrgyzstan, KZ Kazakhstan, MD Republic of 
Moldova, RU Russian Federation, TJ Tajikistan, TM Turkmenistan, and any other State which is a Contracting State 
of the Eurasian Patent Convention and of the PCT 

El EP European Patent: AT Austria, BE Belgium, CH and LI Switzerland and Liechtenstein, CY Cyprus, DE Germany 
DK Denmark, ES Spain, FI Finland, FR France, GB United Kingdom, GR Greece, IE Ireland, IT Italy, LU Luxembourg 
MC Monaco, NL Netherlands, PT Portugal, SE Sweden, and any other State which is a Contracting State of the European 
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National Patent (if other kind of protection or treatment desired, specify on dotted line): 
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Precautionary Designation Statement: In addition to the designations made above, the applicant also makes under Rule 4.9(b) all other 
designations which would be permitted under the PCT except any designation(s) indicated in the Supplemental Box as being excluded 
from the scope of this statement. The applicant declares that those additional designations are subject to confirmation and that any 
designation which is not confirmed before the expiration of 1 5 months from the priority date is to be regarded as withdrawn by the applicant 
at the expiration of that time limit (Confirmation of a designation consists of the filing of a notice specifying that designation and the payment of 
the designation and confirmation fees. Confirmation must reach the receiving Office within the ] 5-month time limit ) 
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Box No. VII INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY 



Choice of International Searching Authority (ISA) 
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Request to use results of earlier search; reference to that search (if an earlier 
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Date (day/month/year) 



Number 



Country (or regional Office) 



Box No. VIII CHECK LIST; LANGUAGE OF FILING 



This international application contains 
the following number of sheets: 

request : 4 

description (excluding 
sequence listing part) 1 1 

claims : 5 

abstract : \ 

drawings : g 

sequence listing part 

of description : 



Total number of sheets : 29 



This international application is accompanied by the item(s) marked below: 
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Figure of the drawings which 
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ANORDNING VED VERKT0Y FOR SETTING AV EN BR0NNPAKNING 

Oppfinnelsen gj elder en anordning ved verktoy for setting av 
en ekspanderbar pakning i et ringrom i en bronn for utvinning 
av hydrokarboner , hvor ringrommet er tildannet mellom bron- 
s nens hullvegg og en rorstreng, f.eks. et produks jonsrer , som 
blir fert ned i brennen. 

Ved apenhullskomplettering av utvinningsbranner for hydrokar- 
boner uten bruk av sementering og perforerte foringsrar, er 
det i mange tilfelle nodvendig med en tilf redsst illende so- 

10 neisolering av bronnen . Bakgrunnen for dette er at vaesken 

skal forhindres fra a stromme ukontrollert i ringrommet mel- 
lom bronnhullveggen og rarstrengen. Den nevnte soneisolering 
gir mulighet til a forhindre slik ukontrollert stromning i 
ringrommet. Dermed blir det mulig a kontrollere innstromnin- 

is gen av vaeske inn i bronnen fra grunnf ormas jonens ulike sjikt. 

Dagens teknikk for soneisolering ved Apenhullskomplettering 
baseres pa bruk av hydraulisk ekspanderbare pakninger eller 
belger som settes pa utvalgte steder i bronnen. Disse kan 
ekspanderes ved hjelp av f.eks. brennvaeske . Det er i tillegg 
20 utviklet system for soneisolering med bruk av gummielement 
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som komprimeres mekanisk og presses til tettende anlegg mot 
bronnhul lveggen . 

Praksis viser imidlertid at setting av ekspanderbare paknin- 
ger, saerlig i horisontale bronner, ofte er svaert problema- 
tisk. Hovedgrunnen er at det ma brukes et forholdsvis he>yt 
settetrykk for betjening av ventilene som inngar . i setteverk- 
teyet . Settetrykket vil dessuten utsette pakningen for en 
tilsvarende hoy belastning. Det er ikke uvanlig at bronnen 
ved boring fkr oval tverrsnittsf orm, saerlig ved boring av ho- 
risontale brcnner. Nevnte ovale tverrsnittsf orm medforer at 
pakningens ekspansjon vil variere langs omkretsen. Pakningens 
ulike ekspansjon gir sammen med det nevnte hoye settetrykk 
opphav til store belastninger som i verste fall kan fore til 
at pakningen sprenges i stykker. For a sikre storre stabili- 
tet for den ekspanderte pakning over tid, er det kjent at 
pakningen kan fylles med sement . Ulempen er at slik semente- 
ring krever sasrskilt verktoy, og den kan i tillegg medfore 
risiko for lekkasje av sement pa uonskede steder i bronnen. 
Dessuten krymper sementen under herdingen, slik at flatetryk- 
ket mellom pakningen og bronnhul lveggen reduseres, eller en- 
dog oppherer helt. Ved bruk av pakninger som komprimeres me- 
kanisk, tillates det bare sma awik i hullets geometri . Dette 
medforer at slike pakninger ikke gir t ilstrekkelig tetting av 
ringrommet i bronnen. Ellers viser erf aringsdata fra Nord- 
sjeen at det ved soneisolering av horisontale bronner er mer 
enn halvparten av pakningene som ikke fungerer tilf redsstil - 
lende. 

Hovedf ormalet med foreliggende oppfinnelse er a skaffe til 
veie en anordning ved et verktoy med et tilordnet ekspander- 
bart pakningselement som ved hjelp av en herdbar tetningsmas- 
se, f.eks. en tokomponents herdeplast, ekspanderes for tet- 
ting av ringrommet. Andre formal er at pakningselementet skal 



ekspanderes ved hjelp av et mer moderat trykk enn det som har 
vaert vanlig til nk . Videre skal det kompenseres for herde- 
krymping i den herdbare tetningsmasse, slik at flatetrykket 
av pakningselementet mot bronnhullveggen opprettholdes under 
herdingen. Dermed kan de ovennevnte mangier og ulemper ved 
den kjente teknikk ryddes av veien. Dette er, slik det frem- 
gar av karakteristikken i det foreliggende selvstendige pa- 
tentkrav, realisert pa den mite at verkteyet omfatter en hyl- 
sedel, tre husdeler som er anbrakt utvendig pa hylsedelen, og 
et pakningselement som forloper mellom to av husdelene, idet 
de to nevnte husdeler er fast anordnet pa hylsedelen. Videre 
er den tredje husdel slik innrettet at herdbar masse overfo- 
res fra husdelen til et ringkammer i verktayet mellom hylse- 
delen og pakningselementet, slik at pakningselementet ekspan- 
deres til tettende anlegg mot br0nnhullveggen nar f . eks . 
br0nnvaeske fra rarstrengen samtidig tilfares i husdelen. Den 
tredje husdel er utformet med flere kammer for den herdbare 
tetningsmasse og et kammer for bronnvaesken som tilf0res fra 
rorstrengen. Dette medferer at pakningselementet ekspanderes 
til tettende anlegg mot bronnhullveggen med et lavere trykk 
enn trykket fra brennvaesken som er tilfert i husdelen. Andre 
fordelaktige trekk ved oppfinnelsen fremgar av de uselvsten- 
dige patentkrav og beskrivelsen for evrig. 

Det vil i den etterf 0lgende del av beskrivelsen, og med hen- 
visning til figursettet, bli redegjort for ut f 0ringsf ormer av 
oppfinnelsen, hvor : 

Fig. 1 viser et skjematisk oppriss av et verktoy med et til- 
ordnet ekspanderbart pakningselement for tetting i et ringrom 
i en utvinningsbr0nn for hydrokarboner . Ringrommet er tildan- 
net mellom bronnens hullvegg og en rorstreng som er f0rt ned 
i br0nnen, og verkt0yet inng&r som del av rorstrengen. Det er 
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gjort et utsnitt i hoyre del av verktoyet, slik at verktoyets 
konstruktive oppbygning vises. Verktoyet er vist i en stil- 
ling for pakningselementet ekspanderes til tettende anlegg 
mot bronnhul 1 veggen ; 

Fig. 2 viser det samme skjematiske oppriss bortsett fra at 
verktoyet er aktivert for ekspansjon av pakningselementet ved 
hjelp av en les- og forskyvbar husdel som forskyves oppover 
langs en hylsedel i verktoyet. Dermed overfores herdbar tet- 
ningsmasse fra to kammer i den los- og forskyvbare husdel til 
et ringkammer i verkteyet ved pakningselementet; 

Fig. 3 viser det samme skjematisk oppriss bortsett fra at den 
l0s- og forskyvbare husdel er forskjevet til en endestilling 
hvor overferingen av den herdbare tetningsmasse er avsluttet, 
og pakningselementet er fullt ut ekspandert . Den herdbare 
masse har i tillegg spent en akkumulator som er anbrakt i en 
nedre husdel som er fast anordnet pa hylsedelen; 

Fig. 4 viser det samme skjematisk oppriss bortsett fra at ak- 
kumulatoren er i avspent stilling, slik at den har kompensert 
for herdekrymping i den herdbare tetningsmasse, og derved 
opprettholdt flatetrykket av pakningselementet mot bronnhull- 
veggen; 

Fig. 5 viser et skjematiske utsnitt av en utf oringsf orm av 
oppfinnelsen hvor nevnte los- og forskyvbare husdel er er- 
stattet av en husdel som er fast anordnet pa hylsedelen og 
tilordnet et ringstempel . Verktoyet for ovrig har den samme 
konstruktiv oppbygning som vist i fig. 1-4, og det er vist i 
en stilling for pakningselementet ekspanderes til tettende 
anlegg mot bronnhull veggen; 
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Fig. 6 viser det samme skjematiske utsnittet som i fig. 5, 
bortsett fra at verkteyet er aktivert for a ekspandere pak- 
ningselementet ; 

Fig. 7 viser et skjematisk utsnitt av en utf oringsf orm av 
oppfinnelsen hvor nedre ende av pakningselementet er forbun- 
det til en 0vre los- og glidbart hushylsedel som er anordnet 
utenpA den nedre faste husdel . Verktoyet for ovrig har den 
samme konstruktiv oppbygning som vist i fig. 1-6 , og det er 
vist i en stilling for pakningselementet ekspanderes til tet- 
tende anlegg mot bronnhullveggen; og 

Fig. 8 viser det samme skjematiske utsnittet som i fig. 7, 
bortsett fra at verktoyet er aktivert for a ekspandere pak- 
ningselementet . 

I figursettet er foreliggende verktoy med det tilordnede eks- 
panderbare pakningselement 8 vist som bestanddel i en rar- 
streng 3, f . eks . et produks j onsrar , som forloper nedover i en 
brenn for utvinning av hydrokarboner . Dette kan gjores pa den 
mite at hver ende av en indre hylsedel 4 i verktoyet fast- 
gjores til respektive ende av tilliggende deler av rorstren- 
gen 3, f . eks . ved hjelp av ikke-viste gj engef orbindelser . Al- 
ternativ kan hylsedelen 4 pa egnet mate fastgjeres utenpa en 
g j ennomg&ende rorstreng 3. Nevnte ekspanderbare pakningsele- 
ment 8 kan brukes ved soneisolering eller annen avtetting 
bronnen, slik at det f .eks. forhindres at vasske passerer u- 
kontrollert i et ringrom 2 mellom rarstrengen 3 og bronnens 
hullvegg 1. Pakningselementet 8 ekspanderes ved hjelp av en 
herdbar tetningsmasse , f.eks. en tokomponents herdeplast, som 
overfores fra en husdel 7; 30 til et ringkammer 9 i verktey- 
et, n&r det samtidig tilfores f.eks. bronnvaeske fra rarstren- 
gen 3 i husdelen 7; 30. Rerstrengen 3 utstyres med det antall 
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verktoy som er p&krevet for soneisolering av angj eldende 
bronn . 

Verktoyet omfatter i henhold til utf eringsf ormen vist ved 
fig. 1-4 tre husdeler 5, 6, 7 som er anbrakt utvendig pa en 
indre hylsedel 4, og et pakningselement 8 som forlaper mellom 
to av husdelene 5, 6 . De to ferstnevnte husdeler 5, 6 er fast 
anordnet og den tredje husdelen 7 er losbart og forskyvbart 
anordnet pa hylsedelen 4. Nevnte 10s- og forskyvbare husdel 7 
er festet til hylsedelen 4 ved hjelp av et ikke-vist feste- 
middel, f . eks . skjasrpinner . Pakningselementets 8 ene ende er 
fast forbundet til den faste husdel 5 som ligger lengst fra 
den 10S- og forskyvbare husdel 7, og pakningselementets 8 
motstliende ende er fast forbundet til en pakningshylsedel 26. 
Pakningshylsedelen 2 6 er les- og glidbart anordnet pa den 
side av den mellomliggende faste husdel 6 som er vendt inn 
mot hylsedelen 4. Pakningshylsedelen 26 er l0sbart anordnet 
ved hjelp av ikke-vist skjasrskruer eller tilsvarende. Skjaer- 
skruene brytes ved et pa forhand bestemt strekk i pakning- 
selementet 8. Dermed unngas det at pakningselementet 8 strek- 
kes mellom de faste husdeler 5, 6 under ekspans j onen . 

Den 10S- og forskyvbare husdel 7 er utformet med minst tre 
flenser 13 / 14, 15 som er vendt inn mot og tilpasset for a 
ligge glidende an mot hylsedelen 4. Videre er hylsedelen 4 
utformet med minst to flenser 16, 17 som er vendt ut mot og 
tilpasset for k ligge glidende an mot nevnte husdel 7. Hus- 
delflensene 13, 14, 15 og hylsedelf lensene 16, 17 er anbrakt 
vekselsvis etter hverandre, slik at disse danner adskilte 
kamre 10, 11, 12 seg i mellom i den los- og forskyvbare hus- 
del 7. Husdelkamrene 10, 11 rommer den herdbare tetningsmasse 
som overfores til ringkammeret 9, og husdelkammeret 12 skal 
romme vaeske, f . eks . br0nnvaeske, som tilf0res fra rorstrengen 
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3 nkr pakningselementet 8 ekspanderes. Den herdbare tetnings- 
masse er i vaeskeform mens den befinner seg i husdelkamrene 

10, 11. Bronnvaesken tilfores via minst ett gjennomlop 13 som 
er utformet i hylsedelen 4 ved husdelkammeret 12. Nevnte 
gjennomlop 13 er utstyrt med egnet ventilutstyr . 

Den 10S- og forskyvbare husdel 7 er slik innrettet at den 
losgjores fra og forskyves langs hylsedelen 4 nar pakning- 
selementet 8 skal ekspanderes til tettende anlegg mot bronn- 
hullveggen 1. Losgjoringen og f orskyvningen skjer ved hjelp 
av brannvaeske som tilfores i husdelkammeret 12 fra rerstren- 
gen 3. Dermed vil br0nnvaesken trykke an mot husdelf lensen 15, 
slik at de ikke-viste skjaerpinner brytes ved et pa forhand 
bestemt trykk fra brennvaesken mot husdelf lensen 15. Deretter 
forskyves den las- og forskyvbare husdel 7 langs hylsedelen 
4. Under f orskyvningen vil husdelf lensene 13, 14 forskyves 
mot rorstrengf lensene 6, 17. Dette innebaerer at den herdbare 
tetningsmasse samtidig presses ut av husdelkamrene 10, 11 nar 
volumene i disse avtar under f orskyvningen av den les- og 
forskyvbare husdel 7. Under f orskyvningen vil bronnvaesken 
trykke an mot husdelf lensen 15, slik at husdelkammeret 12 
virker som en trekksylinder med et stempelareal tilsvarende 
nevnte husdelf lens 15, og med husdelkamrene 10, 11 som til- 
koplede pressylindere for den herdbare tetningsmasse med et 
stempelareal tilsvarende husdelf lensene 13, 14. Dermed oppnas 
det et redusert trykk, sett i forhold til trykket fra brenn- 
vassken som er tilfort i husdelkammeret 12, i den herdbare 
tetningsmasse som overfores fra den 10s- og forskyvbare hus- 
del 7, i overensstemmelse med forholdet mellom stempelareale- 
ne . 

Den herdbare tetningsmasse overfores fra husdelkamrene 10, 

11, til et ringkammer 9 i verktayet bak pakningselementet 8. 
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Dette beserges av middel 19, 2 0 for overforsel av den herd- 
bare tetningsmasse, samt en tilhorende ventilenhet 21. Nevnte 
middel 19, 20 er anordnet i den las- og forskyvbare husdel 7, 
og utgjores av f.eks. tynne rordeler 19, 2 0 som forleper fra 
respektive husdelkammer 10, 11 gjennom respektive husdelflen- 
ser 13, 14, rorstrengflensen 16 og en avre flens 22 i den 
mellomliggende faste husdel 6, slik at herdbar tetningsmasse 
kan overferes til ringkammeret 9 bak pakningselementet 8. 
Ventilenheten 21 er anbrakt ved den side av nevnte ovre hus- 
del flens 2 2 som er vendt inn mot ringkammeret 9, og den apner 
som felge av at herdbar tetningsmasse blir presset ut av hus- 
delkamrene 10, 11. For a holde den herdbare tetningsmasse 
tilbake i ringkammeret 9 er ventilenheten 21 utformet som en 
tilbakeslagsventilenhet . Tilbakeslagsvirkningen trer for- 
trinnsvis i virksomhet forst nar den les- og forskyvbare hus- 
del 7 har nadd til fullt utslag under f orskyvningen, og hus- 
delkamrene 10, 11 hovedsakelig er tomt for den herdbar tet- 
ningsmasse, slik at husdelkamrene 10, 11 er uten trykkpavirk- 
ning fra bronnvaesken . Komponentene i den herdbare tetnings- 
masse blandes ved hjelp av minst ett blanderor 27 som er an- 
brakt ved den side av pakningshylsedelen 2 6 som er vendt inn 
mot hylsedelen 4 . 

I den type herdeplast som benyttes for ekspansjon av pakning- 
selementet 8, skjer en stor del av krympingen mens herdeplas- 
ten fortsatt er i vaeskeform. For a kompensere for volumreduk- 
sjon i herdeplasten grunnet nevnte krymping er verkteyet ut- 
styrt med en akkumulator 23, 24 som er slik tilpasset at fla- 
tetrykket av pakningselementet 4 mot bronnhullveggen 1 i alt 
vesentlig opprettholdes nar herdemassen krymper. Akkumulato- 
ren 23, 24 lades ved hjelp av den herdbare tetningsmasse som 
tilferes under ekspansjon av pakningselementet 8. Akkumulato- 
ren er tildannet av en spennbar trykkf jasr 23 som er anbrakt i 
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et ringkammer 2 5 mellom den faste husdel 5 lengst fra den 
las- og forskyvbare husdel 7 og hylsedelen 4, samt en tilha- 
rende forskyvbar flens som er tilpasset for a ligge glidende 
an mot den faste husdel 5 og hylsedelen 4. 

I fig. 5-6 er det vist en annen utf oringsf orm av oppfinnel- 
sen. Forskjellen mellom utf eringsf ormene bestir i at den 
tredje husdel 3 0 er fast anordnet pa hylsedelen 4 og dessuten 
tilordnet et forskyvbart ringstempel 31. For ovrig har verk- 
toyet en helt tilsvarende konstruktiv oppbygning og virkemate 
som ovennevnte verktoy. Ringstempelet 31 er slik innrettet at 
den herdbare tetningsmasse overfores fra husdelen 3 0 til 
ringkammeret 9, nar ringstempelet 31 samtidig forskyves langs 
hylsedelen 4 ved hjelp av br0nnvaesken som tilfares. Den faste 
husdel 30 er utstyrt med minst tre flenser 35 , 36 , 37 som er 
fast anordnet pa hylsedelen 4, og ringstemplet 31 er utstyrt 
med minst to flenser 38, 39 som er tilpasset for a ligge gli- 
dende an mot den faste husdel 30 og hylsedelen 4. Ringstem- 
pel flensene 38, 3 9 er anbrakt pa hver sin side av den midtre 
husdelflens 36, slik at husdel- og ringstempelf lensene 35, 
36, 37 38, 3 9 seg i mellom danner adskilte husdelkammer 32, 
3 3 for den herdbare tetningsmasse som overfores nar pakning- 
selementet 8 skal ekspanderes, og et husdelkammer 34 for 
br0nnvassken som til fares for a forskyve ringstempelet 31 
langs hylsedelen 4. Husdelen 30 er utformet med minst en luf- 
teport 40 ved den nedre husdelf lensen 35. 

I fig. 7-8 er det viste en alternativ utforming av den faste 
husdel 50, 51 lengst fra den los- og forskyvbare husdel 7, 
henholdsvis den faste husdel 30 med ringstempelet 31. Dermed 
kan det sikres ytterligere mot at pakningselementet strekkes 
mellom den faste husdel 50, 51 og pakningshylsedelen 26 under 
ekspansjonen. Her utgjores husdelen av en nedre husdel 50 som 



er fast anordnet p& hylsedelen 4, og en ovre hushylsedel 51 
som er los- og glidbart anordnet utvendig pa den nedre husdel 
50. Hylsedelen 4 er utstyrt med et antall basredeler 53 med 
hver sin tilhorende laseknast 54. Laseknastene 54 er tilpas- 
set for a ligge lesbart an i spor 55 som er utformet i hus- 
delhylsen 51, slik at hushylsedelen 51 holdes fast inntil 
verkteyet aktiveres for k ekspandere pakningselementet 8. Nar 
det sa overfores herdbar tetningsmasse til ringkammeret 9 un- 
der ekspans j onen, vil noe av den overforte herdbare tetnings- 
masse passere forbi basredelene 53 og laseknastene 54, slik at 
den herdbare tetningsmasse presser flensen 52 og trykkf jaeren 
23 nedover i ringkammeret 25 for lading av akkumulatoren . 
Forskyvningen av flensen 52 ned i ringkammeret 2 5 medforer at 
liseknastene 54, som far forskyvningen var presset til l&s- 
ende inngrep med sporet 55 av flensen 52, f rig j ores fra spo- 
ret 55 i hushylsedelen 51. Dermed kan pakningselementet 8 
trekke med seg hushylsedelen 51 under ekspans j onen. I over- 
gangssone mellom den nedre husdel 50 og den ovre hushylsedel 
51 er respektive del utformet med til hverandre tilpassede 
utsparinger 56, 57. 

I figursettet er den les- og forskyvbare husdel 7, henholds- 
vis den faste husdel 30 med ringstempelet 31, anbrakt over de 
faste husdeler 5, 6; 50, 51. Dette er selvsagt ikke til hin- 
der for at de forstnevnte husdeler 7; 30 kan anbringes under 
de sistnevnte husdeler 5, 6; 50, 51. Sistnevnte husdeler 5, 
6; 50, 51 ma i sa fall ma bytte plass. Det er heller ingen 
ting i veien for at den les- og forskyvbare husdel 7, hen- 
holdsvis den faste husdelen med ringstempelet 31, kan ut for- 
mes med flere enn de viste husdelkamre 10, 11, 12. Forutset- 
ningen er bare at det er flere kammer for den herdbare 
tetningsmasse enn kammer for bronnvasken som tilferes, slik 
at den omtalte trykkreduks jon opprettholdes i den herdbare 
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tetningsmasse som overfores til ringrommet 9. Det er dessuten 
klart at den los- og forskyvbare husdel 7, henholdsvis rings - 
tempelet 31 i den faste husdel 30, kan lasgjeres fra og for- 
skyves, henholdsvis forskyves, hylsedelen 4 ved hjelp av an- 
nen egnet vaeske enn den omtalte bronnvaeske, f . eks . en 
hydraulisk vaeske som er tilfert fra overflaten p& egnet mate. 
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Patentkrav 



1. Anordning ved verktey for setting av en ekspanderbar 
pakning i et ringrom (2) i en br0nn for utvinning av 
hydrokarboner , hvor ringrommet (2) er tildannet mellom 

s brennens hullvegg (1) og en rarstreng (3), f * eks . et 

produksjonsrer , som er fort ned i brennen, k a r a k - 
terisert ved at verkteyet omfatter en hylsedel 
(4), tre husdeler (5, 6, 7; 30; 50, 51) som er anbrakt 
utvendig pk hylsedelen (4) , og et pakningselement (8) 
io som forloper mellom to av husdelene (5, 6; 50, 51), idet 

de to nevnte husdeler (5, 6; 50, 51) er fast anordnet pa 
hylsedelen (4), og at den tredje husdel (7; 30) er slik 
innrettet at herdbare masse overfores fra nevnte husdel 
(7; 30) til et ringkammer (9) i verktoyet mellom hylse- 
15 delen (4) og pakningselementet (8), slik at pakningsele- 

mentet (8) ekspanderes til tettende anlegg mot brenn- 
hullveggen (1), nar f. eks. brennvaeske fra rorstrengen 
(3) samtidig tilfores i nevnte husdel (7; 30), idet den 
tredje husdel (7; 30) er utformet med flere kammer (10, 
20 11; 32, 33) for den herdbare tetningsmasse enn kammer 

(12; 34) for bronnvassken som til feres fra rarstrengen 
(3) , hvorved pakningselementet (8) ekspanderes til tet- 
tende anlegg mot brennhullveggen med et lavere trykk enn 
trykket fra bronnvaesken som er tilfert i nevnte husdel 
25 (7; 30) . 

2. Anordning ifolge krav 1, karakterisert 

ved at den tredje husdel (7) er losbart og forskyvbart 
anordnet pk hylsedelen (4) , idet den 10s- og forskyvbare 
husdel (7) er innrettet for a losgjores fra og forskyves 
30 langs hylsedelen (4) ved et pk forh&nd fastlagt trykk i 

bronnvaesken som tilfores i kammeret (12) , hvorved den 
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herdbare tetningsmasse over feres fra kamrene (10 , 11) 
til ringkammeret (9) , nkr den los- og forskyvbare husdel 
(7) samtidig forskyves langs hylsedelen (4) ved hjelp av 
bronnvaesken som til fores i kammeret (12) . 

Anordning ifolge krav 2, karakterisert 
ved at den los- og forskyvbare husdel (7) er utformet 
med minst tre flenser (13, 14, 15) som er vendt inn mot 
og tilpasset for a ligge glidende an mot hylsedelen (4) , 
og at hylsedelen (4) er utformet med minst to flenser 
(16, 17) som er vendt ut mot og tilpasset for k ligge 
glidende an mot husdel en (7) , slik at flensene (13, 14, 
15, 16, 17) tildanner adskilte kammer (10, 11 ,12) i den 
I0S- og forskyvbare husdel (7) for den herdbare tet- 
ningsmasse som overfores for a ekspandere pakningsele- 
mentet (8) , henholdsvis bronnvaesken som tilfores for a 
lasgjere og forskyve husdelen (7) . 

Anordning ifalge krav 1, karakterisert 
ved at den tredje husdel (30) er fast anordnet pa hyl- 
sedelen (4) og tilordnet et ringstempel (31), idet ring- 
stempelet (31) er innrettet for a forskyves langs hylse- 
delen (4) , hvorved den herdbare tetningsmasse overfores 
fra kamrene (32, 33) til ringkammeret (9), nar ringstem- 
pelet (31) samtidig forskyves langs hylsedelen (4) ved 
hjelp av bronnvaesken som tilfares i kammeret (34) . 

Anordning ifolge krav 4, karakterisert 
ved at den faste husdel (30) er utformet med minst tre 
flenser (35, 36, 37) som er fast anordnet pk hylsedelen 
(4) , at ringstemplet (31) er utformet med minst to flen- 
ser (38, 39) som er tilpasset for k ligge glidende an 
mot den faste husdel (30) og hylsedelen (4) , idet f len- 
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sene (3 8, 39) pa ringstempelet (31) er anbrakt pa hver 
sin side av den midtre flens (36) i den faste husdel 
(30), slik at flensene (35, 36, 37, 38, 39) tildanner 
adskilte kammer (32, 33, 34) i den faste husdel (30) for 
den herdbare tetningsmasse som overferes for a ekspande- 
re pakningselementet (8) , henholdsvis brennvaesken som 
tilferes for k forskyve ringstempelet (31) langs hylse- 
delen (4 ) . 

Anordning ifolge et hvilket som heist av de foranstiende 
krav, karakterisert ved at hylsedelen (4) 
er utformet med minste ett gjennomlop (18) inn til kam- 
meret (11; 34) som skal romme bronnvaesken . 

Anordning ifolge et hvilket som heist av de foranstaende 
krav, karakterisert ved at den los- og 
forskyvbare husdel (7) , henholdsvis den faste husdel 

(30) , er utstyrt med middel (19, 20) for overforing av 
herdbar tetningsmasse til ringkammeret (9) , nar den 10s- 
og forskyvbare husdel (7), henholdsvis ringstempelet 

(31) , forskyves langs hylsedelen (4) , og en tilh0rende 
ventilenhet (21) . 

Anordning ifolge et krav 7, karakterisert 
ved at nevnte middel for overfaring av den herdbare 
masse er utformet av tynne rerdeler (19, 20) som forle- 
per f ra , respektive husdelkammer (10, 11; 32, 33) for 
herdbar tetningsmasse og gjennom en flens (22) i den 
mellomliggende faste husdel (6), og at ventilenheten 
(16) er anbrakt ved den side av nevnte flens (22) som 
vender mot pakningselementet (8) . 



Anordning ifolge et hvilket som heist av de foranst&ende 
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krav, karakterisert ved at pakningsele- 
mentet (8) ved den mellomliggende faste husdel (6) er 
forbundet til en pakningshylsedel (26) som er los- og 
glidbart anordnet mellom hylsedelen (4) og nevnte faste 
husdel (6) . 

Anordning ifolge et hvilket som heist av de foranstiende 
krav, karakterisert ved at den faste hus- 
del (50, 51) som ligger lengst fra den les- og forskyv- 
bare husdel (7) , henholdsvis den faste husdel (3 0) med 
ringstempelet (31) , er utformet av en nedre husdel (50) 
som er fast anordnet pa hylsedelen (4) , og en ovre hus- 
hylsedel (51) som er les- og glidbart anordnet utvendig 
pa den nedre husdel (50) . 

Anordning ifalge krav 10, karakterisert 
ved at hushylsedelen (51) er losbart anordnet pa den 
nedre husdel (50) ved hjelp av et antall baeredeler (53) 
som er anbrakt pa hylsedelen (4) , og som er utstyrt med 
hver sin laseknast (54) , idet laseknastene (54) er inn- 
rettet for k ligge lesbart an mot spor (55) som er ut- 
formet i husdelhylsen (51) . 

Anordning ifelge krav 10, karakterisert 
ved at pakningselementet (8) er forbundet til hushyl- 
sedelen (51) . 

Anordning ifolge et hvilket som heist av de foranstaende 
krav, karakterisert ved at verktoyet er 
tilordnet en akkumulator (23, 24; 52), idet akkumulato- 
ren (23, 24; 52) lades ved hjelp av den herdbare tet- 
ningsmasse som er overfort til ringkammeret (9) for a 
ekspandere pakningselementet (8) . 
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14. Anordning ifelge krav 13 , karakterisert 
v e d at akkumulatoren er tildannet av en spennbar 
trykkfjaer (23) som er anbrakt i et ringkammer (25) mel- 
lom hylsedelen (4) og den faste husdel (5; 50, 51) 
s lengst fra den los- og forskyvbare husdel (7) , henholds- 

vis den faste husdel (30) med ringstempelet (31) , og en 
tilordnet forskyvbar flens (24; 52) som er tilpasset for 
a ligge glidende an mot hylsedelen (4) og den faste hus- 
del (5; 50, 51) . 

10 15. Anordning ifelge et hvilket som heist av de foranstaende 
krav, karakterisert ved at verktoyet er 
tilordnet minst ett blanderor (27) for den herdbare tet- 
ningsmasse som overfores fra den les- og forskyvbare 
husdel (7) , henholdsvis den faste husdel (3 0) med rings - 

15 tempelet (31) . 

16. Anordning ifelge krav 15, karakterisert 

ved at nevnte blanderar (27) er anbrakt i den mellom- 
liggende faste husdel (6) , og pa den side av paknings- 
hylsedelen (26) som er vendt inn mot hylsedelen (4) . 
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Sammendrag 



Oppfinnelsen gj elder en anordning ved verktoy for setting av 
en ekspanderbar pakning i et ringrom (2) mellom en rorstreng 
(3) og en hullvegg (1) i en utvinningsbronn for hydrokarbon. 
Hovedf orm&let med oppfinnelsen er at et tilordnet pakning- 
selement (8) skal ekspanderes ved hjelp av f .eks. en tokom- 
ponents herdeplast, og at dette skal skje med et mer moderat 
trykk enn det som har vasrt vanlig. Dette er realisert pa den 
mate at verktoyet omfatter en hylsedel (4), tre husdeler (5, 
6, 7) som er anbrakt utvendig pa hylsedelen (4) / og et pak- 
ningselement (8) som forloper mellom to av husdelene (5, 6) . 
Den tredje husdel (7) er slik innrettet at herdeplasten over- 
fores fra husdelen (7) til et ringkammer (9) i verktoyet mel- 
lom hylsedelen (4) og pakningselementet (8) , slik at pakning- 
selementet (8) ekspanderes til tettende anlegg mot brannens 
hullvegg (1), nar f.eks. brennvasske fra rerstrengen (3) sam- 
tidig tilferes i husdelen (7) . Ved a utforme den tredje hus- 
del (7) med flere kammer (10, 11) for herdeplast enn kammer 
(12) for brennvaesken fra rorstrengen (3) , blir pakningsele- 
mentet (8) ekspandert med et lavere trykk enn trykket fra 
bronnvaesken som er tilfort i husdelen (7) . 



(Fig. 2) 



